DAP Deutsches Akkreditierungssystem Priifwesen GmbH

Als Leitender Begutachter wurde Herr Dipl.-Ing. A. Ruppert

von der Universitat Stuttgart beauftragt.

Anlage zur Akkreditierungsurkunde DAP-PL-4334.00

Urkundeninhaber:

Prifungen in den
Bereichen:

verwendete Abklrzungen:

nach DIN EN ISO/IEC 17025:2005

Gultigkeitsdauer: 2008-09-17 bis 2013-09-16

forcelab Kalibrierdienste AG

Sonnwendstralle 8
82110 Germering

Priifung und Kalibrierung von Werkstoffpriifmaschinen
(Hartepriifmaschinen, Zug- und Druckpriifmaschinen,
Pendelschlagwerke und Torsionspriifmaschinen);
Priifung und Kalibrierung von Kraft-, Drehmoment- und
Druckmessgeraten (auch mobil) sowie von Spannungs-

verhiltnis-Messverstirkern

siehe letzte Seite

1 Priifung und Kalibrierung von Hartepriifmaschinen

DIN EN I1SO 6506-2
2006-03

ASTM E 10a

2007

DIN EN I1SO 6507-2
2006-03

DIN EN ISO 4545-2
2006-03

ASTM E 92
2003

ASTM E 384a
2008

Metallische Werkstoffe - Harteprtfung nach Brinell - Teil 2:

Priifung und Kalibrierung der Prifmaschinen

Standard Test Method for Brinell Hardness of Metallic Materials
(Standardprifverfahren zur Hartebestimmung von metallischen

Werkstoffen nach Brinell)

Metallische Werkstoffe - Hartepriifung nach Vickers - Teil 2:

Prifung und Kalibrierung der Prifmaschinen

Metallische Werkstoffe - Hartepriufung nach Knoop - Teil 2:

Priifung und Kalibrierung der Prifmaschinen

Standard Test Method for Vickers Hardness of Metallic

Materials

(Standardprifverfahren zur Hartebestimmung von metallischen

Werkstoffen nach Vickers)

Standard Test Method for Microindentation Hardness of

Materials

(Standardprifverfahren zur Bestimmung der Mikroeindruck-

harte von Werkstoffen)
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DIN EN ISO 6508-2
2006-03
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Metallische Werkstoffe; Harteprifung nach Rockwell - Teil 2:
Prifung und Kalibrierung der Prifmaschinen (Skalen A, B, C,
D, EF GHKN,T)

ASTM E 18a Standard Test Methods for Rockwell Hardness of Metallic
2008 Materials
(Standardpriifverfahren zur Hartebestimmung von metallischen
Werkstoffen nach Rockwell)
2 Priifung und Kalibrierung von Zug-, Druck- und Biegepriifmaschinen

DIN EN I1SO 7500-1
2004-11

DIN EN ISO 7500-1
Beiblatt 1
1999-11

DIN EN ISO 7500-1
Beiblatt 2
1999-11

DIN EN ISO 7500-1
Beiblatt 3
1999-11

DIN EN ISO 7500-2
2007-04

ASTM E 467a
2004

ASTM E 1012
2005

Gultigkeitsdauer: 2008-09-17 bis 2013-09-16

Metallische Werkstoffe, Prifung von statische einachsigen
Prifmaschinen - Teil 1: Zug- und Druckprifmaschinen, Prifung
und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung

Metallische Werkstoffe - Priifung von Prifmaschinen fir stati-
sche einachsige Beanspruchung - Teil 1: Zug- und Druckpruf-
maschinen; Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung;
Allgemeines zu Anforderungen und zur Priifung und Kalibrie-
rung von Zug-, Druck- und Biegepriufmaschinen

Metallische Werkstoffe - Priifung von Prifmaschinen fur stati-
sche einachsige Beanspruchung - Teil 1: Zug- und Druckprif-
maschinen; Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung;
Allgemeines zu Anforderungen und zur Priifung und Kalibrie-
rung von Federprifmaschinen

Metallische Werkstoffe - Priifung von Prifmaschinen fur stati-
sche einachsige Beanspruchung - Teil 1: Zug- und Druckpruf-
maschinen - Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung;
Allgemeines zu Anforderungen und zur Prifung und Kalibrie-
rung von Schwingprifmaschinen

Metallische Werkstoffe, Prifung von statische einachsigen
Prifmaschinen; Teil 2: Zeitstandprifmaschinen fir Zugbhean-
spruchung, Priifung der angewendeten Prifkraft

Standard Practice for Verification of Constant Amplitude
Dynamic Forces in an Axial Fatigue Testing System
(Standardverfahren fir Dauerversuche mit amplitudenkonstan-
ter Schubbelastung der Proben)

Standard Practice for Verification of Test Frame and Specimen
Alignment Under Tensile and Compressive Axial Force Applica-
tion

(Standardverfahren zur Verifizierung der Bauflucht von Prif-
rahmen und Prifkérpern unter Zug- und axialer Druckkraft-
anwendung)

EA IAF ILAG Seite 2 von 6 Seiten

MITGLIED



Anlage zur Akkreditierungsurkunde DAP-PL-4334.00

3 Priifung und Kalibrierung von Lingendnderungs-Messeinrichtungen

DIN EN ISO 9513 Metallische Werkstoffe - Kalibrierung von Langenanderungs-

2003-05 Messeinrichtungen fur die Prifung mit einachsiger Beanspru-
chung

DIN EN ISO 9513 Metallische Werkstoffe - Kalibrierung von Langenanderungs-

Beiblatt 1 Messeinrichtungen fur die Prifung mit einachsiger Beanspru-

2003-05 chung - Beispiele fir mechanische Wegaufnehmer- Systeme

und deren Kalibrierung

DIN EN 1SO 9513 Metallische Werkstoffe - Kalibrierung von Langenanderungs-
Beiblatt 2 Messeinrichtungen fur die Prifung mit einachsiger Beanspru-
2005-07 chung - Laserextensometer-Systeme und ihre Kalibrierung

DIN EN I1SO 9513 Metallische Werkstoffe - Kalibrierung von Langenanderungs-
Beiblatt 3 Messeinrichtungen fUr die Prifung mit einachsiger Beanspru-
2005-07 chung - Videoextensometer-Systeme und ihre Kalibrierung

4 Priifung von Pendelschlagwerken

DIN EN 10045-2 Metallische Werkstoffe, Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy;
1993-01 Teil 2: Prifung der Prifmaschine (Pendelschlagwerk)

E DIN EN ISO 148-2 Metallische Werkstoffe, Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy;
2007-07 Teil 2: Prifung der Prifmaschinen

E DIN EN [SO 148-3 Metallische Werkstoffe, Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy;
2007-07 Teil 3: Vorbereitung und Charakterisierung von Charpy-V-

Referenzproben fir die Prifung von Prifmaschinen -
Abs. 5.2 Priifung des Referenz-Pendelschlagwerks

5 Kalibrierung von Kraftmessgeraten
DIN EN ISO 376 Metallische Werkstoffe - Kalibrierung der Kraftmessgerate fur
2005-02 die Prifung von Prifmaschinen mit einachsiger Beanspruchung
E VDI/VDE 2624 Messen mechanischer Grélen, Anweisung zum Kahbnerer},«()’\@‘ggy
STR
Blatt 2.1 von Handkraftmessgeraten <,
2007-07 ,fo? b s 2
S T o P S
) . /Q ’. % \'ﬂ ;.?E
DKD-R 3-3 Kalibrierung von Kraftmessgeraten < B 5
2007-03 .
O
K®/
\}(7&
6 Priifung und Kalibrierung von Drehmomentmessgerédten und -werkzeugen
DIN EN ISO 6789 Schraubwerkzeuge - Handbetéatigte Drehmoment-Werkzeuge -
2003-10 Anforderungen und Prifverfahren fur die Typprtfung, Annah-
meprifung und das Rekalibrierverfahren
DIN 51309 Werkstoffpriifmaschinen; Kalibrierung von Drehmomentmess-

2005-12 geraten fur statische Drehmomente
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DKD-R 3-7 Statische Kalibrierung von anzeigenden Drehmomentschlisseln
2003-10

DKD-R 3-8 Statische Kalibrierung von Kalibriereinrichtungen fur Dreh-
2003-10 momentschraubwerkzeuge

VDI/NDE 2646 Drehmomentmessgeréte, Mindestanforderungen an Kalibrie-
2006-02 rungen

7 Priifung und Kalibrierung von Druckmessgeréten

DIN 837-1 Druckmessgerate - Teil 1: Druckmessgerate mit Rohrfedern;
1997-02 MaRe, Messtechnik, Anforderungen und Prifung

DKD-R 6-1 Kalibrierung von Druckmessgeréaten

2002-03

8 Priifung und Kalibrierung von Spannungsverhéltnis-Messverstarkern

E VDI/VDE/DGQ/DKD 2622 Kalibrierung von Messmitteln fur elektrische Gréften - Gleich-
Blatt 20 spannungs-Messverstarker
2003-09

Die vorgenannten Priifverfahren werden durch die in der nachfolgenden Tabelle auf-
gefiihrten MessgroRen charakterisiert:

Kleinste angeb-
Mess-/ Priifart MessgroéRe Mess- und Priifbereich| bare Mess-
unsicherheit

Messbedingungen /
Messverfahren

DIN EN ISO 7500-1
DIN EN ISO 7500-2
DIN EN ISO 6506-2
ASTM E 10
2 0.1 N bis 600 kN DIN EN ISO 6507-2
g 012%  |ASTME 92
ASTM E 384
0 DIN EN ISO 6508-2
010% L STME 18
mit direkt wir- |\ EN 1SO 4545-2
WPM kenden Massen DIN EN 10045-2
Kraft e ASTM E 23
Kraftrichtung . DIN EN ISO 148-2
Dreok 0.1 N bis 250 kN DIN 51292
DIN 51230
ASTM E 4

Kraftrichtung

. — ASTM E 1012
Relative Biege Nach Probe des Kunden -
spannung

i ASTM E 467
Schwingung Nach Probe des Kunden -

WPM Langenanderung 0 i bis 60 mm 0,15%  |[DIN ENISO 9513
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Kleinste angeb-| \\ 1 edingungen /
Mess-/ Prifart Messgrofle Mess- und Priifbereich| bare Mess- gung
. ] Messverfahren
unsicherheit
0,
Kolbenweg 0 mm bis 1500 mm ) 0.3 %
nicht < 1 um
DIN EN I1SO 6506-2
ASTM E 10
Eindruck Messein- DIN EN 1SO 6507-2
0 bis 20 0,159
richtungen mm bis 5 mm A8%  IASTME 92
ASTM E 384
DIN EN 1SO 4545-2
Tiefenmesseinrich- 0 mm bis 1 mm 0,15 % DIN EN SO 6508-2
tung HR nicht < 0,5 um |ASTM E 18
DIN EN 10045-2
ASTM E 23
Geometrische . DIN EN I1SO 148-2
Abmessungen 0 mm bis 150 mm 0,1% DIN 51222
DIN 51230
DIN EN ISO 9513
ASTM E 83
Arbeitsvermégen 0,2 J bis 750 J 0,3 % DIN EN 10045-2
WPM STM E 23
Mechanische Winkel -90 ° bis 90° 0,03° DIN EN ISO 148-2
Arbeit DIN 51222
Zeit laufend 0,02 s DIN 51230
. . . DIN EN I1SO 6506-2
Brinell alle Prtfbedingungen 1,5 - Ucrm ASTM E 10
DIN EN 1SO 6507-2
Vickers alle Prufbedingungen 1,56 - Ugrm ASTM E 92
WPM ASTM E 384
Harte
. . DIN EN ISO 4545-2
Koop alle Prufbedingungen 1,5 - Ucrm ASTM E 384
Skalen A, B,C,D, E, F DIN EN ISO 6508-2
1 1 ¥ ) 1 1 . U
Rockwell G HKNT 15 Uerw  asTmE 18
Zug-/Druckkraft 0,02 N bis 600 N 1.10%  PINENISO 376
Kraft ASTM E 74
Zug-/Druckkraft . -4 DKD-R 3-3
Drehmﬂoment- 0.5 % DIN EN 1SO 6789
schlissel
Drehmoment Drehmoment- 0,1 Nm bis 5000 Nm DIN 51309
prifgeréte 0.2 % DKD-R 3-7
Drehmoment- i DKD-R 3-8
sensoren VDI 2646
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Kleinste angeb

Messbedingungen /

) M .. Mess- ifberei _
Mess-/ Priifart essgrofe ess- und Priifbereich bar_e Mess' Messverfahren
unsicherheit
20 mVV 210"
Spannungs- 225 Hz bis 20 mV/V nicht < 1 WV | VDI/VDE/DGQ/DKD
verhaltnis DC ~100 mV/V 5.10%  |2622
bis 100 mV/V nicht < 20 pVviv
0,05 bar bis 20 bar abs. 0,03 %
pneumatisch
-0,95 bar bis 20 bar rel. 0,025 % DIN 837-1
Druck
10 bar bis 700 bar 0,04 % DKD-R 6-1
hydraulisch
700 bar bis 10.000 bar 0,5%

verwendete Abkiirzungen:

ASTM
DIN
DKD

EN

ISO
VDI/VDE

WPM

Gultigkeitsdauer: 2008-09-17 bis 2013-09-16

American Society for Testing and Materials
Deutsches Institut fir Normung

Deutscher Kalibrierdienst

Europaische Norm

International Organization for Standardization

Verein Deutscher Ingenieure/Verband Deutscher Elektro-
techniker
Werkzeugprifmaschine
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